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५.२.१ फ्लोमिटर (Flowmeter) ;lxtsf] k/Ldf0f dfkg k|0ffnL  ;DjGwL  व्यवस्थाः  
ववयर उत्पादन गने अनिुमि प्राप्त गरेका व्यक्ति वा प्रमिष्ठानले फ्लोमिटर ;lxtsf] k/Ldf0f 

dfkg k|0ffnL   प्रयोग गरी उत्पादन गनुपुनेछ । यो k|0ffnL प्रयोग गनकुा मनक्तति 
ववभागले आफ्नो रेखदेख/मनयन्त्रणिा रहने गरी िोवकएको िापदण्ड अनरुुपको कारखानाले 
खररद गरेको फ्लोमिटर ;lxtsf] k|0ffnL  प्रयोग गन ुददन सक्नेछ । ववभागले उद्योगका 
लामग िोवकएको िापदण्ड अनसुार वा ववभागले ददएको मनदेशन अनसुार फ्लोमिटर ;lxtsf] 

k/Ldf0f dfkg k|0ffnL    प्रयोग गरी मियर िोिल िन्त्दी गनुपुूव ुववयरको नाि, प्रकार, 

ब्राण्ड र िोिलिन्त्दी गररने िोिल वा क्यानको आकार उल्लेख गरी देहाय ििोक्तििको 
वववरण पेश गनुपुनेछ । 

१ Brew House को क्षििा 
२ Fermentation Tank को संख्या र क्षििा 
३ BBT (Bright Beer Tank) को संख्या र क्षििा 
४  Filter िेक्तशनको संख्या र क्षििा 
५  BBT (Bright Beer Tank) िाट   Filler सति िाने पाइप hf]gL{ -;s]6_ cflb को 
संख्या, 8fold6/ र आकार 

६  ववयर  भने  िोिल   वा   क्यान   वा केगको आकार 

७ ववयर उत्पादन   प्रवियाको  Flow Chart  

८  ववद्यिुीय प्रणाली (Electricity System)  

९  आवश्यक  भएको अन्त्य  वववरण 

!)= k|of]u ug{ cfjZos फ्लोमिटरsf] ;+Vof  

५.२.१.१  ववयरको प्रवाह  नाप्न  प्रयोग गररन ेयन्त्र (फ्लोमिटर) िडान गनकुा लागक्तः  मनतन शिहुरु पूरा   
भएको  हनुपुदुछ — 

(क)  ववयर उद्योगिा अन्त्ि शलु्क मनरीक्षक खवटएको हनुपुनेछ । 

(ख)  ववयरको प्रवाह िापन   गने िेक्तशन  वा फ्लोमिटर विलर भन्त्दा ठीक अगामड क्तस्थर 
रुपिा  वा सान ुनमिल्ने गरी राक्तखएको हनुपुनेछ । 

(ग)  फ्लोमिटरिा अन्त्य वस्ि ुप्रवाह गन ुवा  िापन गन ुनपाइन ेवा  अनिुमि  मिना  कुन ै पमन 
ववयर िाहेकका वस्ि ुिापन गन ुपाइन ेछैन ।िर, िापन   गदाु छुटै्ट फ्लोमिटर राखेर 
अन्त्य िरल पदाथ ुप्रवाह गन ुसवकनेछ . 
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५.२.१.२ िडान हनुे फ्लोमिटर मसहिको प्रणालीको गणुस्िर र सोको प्रयोग गने प्रविया  
उद्योगिा िडान गररने फ्लोमिटरको गणुस्िर देहाय ििोक्तिि  हनु ुपनेछ — 

(क)  प्रवाह  भएर िाने मियरको पररिाण िापन  ठीक ढंगले गने हनुपुछु । 

(ख)  फ्लोमिटरको िापदण्ड खाद्य उद्योग, औषlध   उद्योगिा  प्रयोग हनुे वकमसिको एवं 
नेपाल गणुस्िर िथा   नापिौल ववभागले िोकेको गणुस्िर ििोक्तििको हनुपुनेछ । 

(ग)  मियर र अन्त्य िरल पदाथकुो प्रवाहलाई छुट्टाउने क्षििा  भएको हनुपुनेछ । 

(घ)  ववद्यिु अवरुद्ध भएको सियिा pTkfbg g/f]Sgsf nfuL काि गन ु सक्न े क्षििा 
भएको  Battery Backup system िडान भएको हनुपुनेछ । 

(ङ)  गणुस्िर यिु कतप्यूटर र सोको फ्लोमिटरसँग िथयांक  आदान  प्रदान गने र देक्तखन े
प्रणाली यिु सफ्टवेयर सिाववष्ट हनु ुपनेछ । यो आधमुनक र वििुान   प्रववमधिैरी  
हनुपुनेछ । 

(च)  ववभागद्वारा  िडान   गनु ुभनी  आदेश भएका  उत्पादन   मनयिन र अन्त्ि शलु्क  

मनधाुरणका लामग उपयिु  हनु  सक्ने अन्त्य   यन्त्रहरु सिेि िडान गररएको हनुपुनेछ . 
५.२.१.३ िडान गररने मिन्त्द ुर उपकरणको संख्या हरेक लाइनिा मनतनानसुार हनुपुनेछ — 

(क)  पवहलो ववन्त्द ु विलर भन्त्दा ठीक अगामडको भागिा ववयर  प्रवाह  हनु ेपाइपिा  फ्लोमिटर 
िडान भएको ववन्त्दलुाई िनाउँछ । 

(ख)  दोस्रो ववन्त्द ु विलरिाट िोिल/क्यानिा ववयर भरी िन्त्द गरेपमछ मियरको िोिल/क्यान 
संख्या गणना गन ुिोिल काउन्त्टर िडान भएको ववन्त्दलुाई िनाउँछ । 

(ग)  िेस्रो ववन्त्द ु  kf:r/fO{h];g ePsf िोिल / क्यानsf] ;+Vof u0fgf गन ुिोिल 
काउन्त्टर िडान भएको ववन्त्दलुाई िनाउँछ । 

(3)  rf}yf] ववन्त्द ु  िोिलिन्त्दी   भएको काटुुन कमि पररिाणिा पास भै गएको छ भनी 
काटुुन गणना गने काटुुन काउन्त्टर िडान भएको ववन्त्दलुाई िनाउँछ ।  

-ª_  Ps eGbf a9L फ्लोमिटरnfO{ Pp6} k|0ffnLdf hf]8]/ klg ;+rfng ug{ ;lsg] 

5 . o:tf] cj:yfdf klxnf] ljGb' Ps eGbf a9L x'g ;Sg]5g\ . h'g;'s}  

फ्लोमिटर k|of]u u/]sf] ePtf klg hDdf pTkflbt kl/df0f Pp6} k|0fnLdf 

Psd'i6 ;fy} फ्लोमिटर jfO{h, a|f08 jfO{h, 8]6 jfO{h /]s8{ /xg' k5{ . 

-r_ सिै ववन्त्दहुरुिा  ववभाग  वा  कायाुलय वा  इकाई कायाुलयिाट साँचो लगाउने वा  
मसल गने व्यवस्था  मिलाइएको हनुपुनेछ ।  
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५.२.१.४  फ्लोमिटरिाट ववयर प्रवाह  गदा ुअपनाउनपुने कायवुवमध देहाय  ििोक्तिि  हनुेछ — 

(क)  ववयर उत्पादन गन ु अनिुमि पाएका प्रमिष्ठानले अन्त्ि शलु्क मनरीक्षकको 
रोहवरिा िडान भएका यन्त्रहरु िन्त्द गने र दवैु पक्षको रोहवरिा खोल्ने 
व्यवस्था मिलाउन ुपनेछ  यो प्रविया मनरन्त्िर रुपिा अपनाउन ुपनेछ ।यस्िो 
काय ुइिाििपरवाला र अन्त्ि शलु्क मनरीक्षक दवैुलाई सवुवधा पगु्ने गरी गनु ुपनेछ 
। फ्लोमिटरaf6 ljo/ k|jfx ;'? ePsf] / jGb ePsf] ;fy} eNj jGb 

u/]sf] gf]6LkmLs];g k|0fnLsf] nuj'sdf /xg] / k|0ffnL k|of]ustf{nfO{ 

c6f]d]l6s hfg] Joj:yf x'g' kb{5 . 
 (ख)    िडान भएको फ्लोमिटर क्यामलबे्रशन गरी  सकेपमछ िार  उत्पादन गन ुपाइनेछ . 

५.२.१.५  क्यामलबे्रशन (Calibration)  गने प्रविया र फ्लोमिटर िडान सतिन्त्धी व्यवस्था — 

क्यामलबे्रशन प्रविया  
(क)  फ्लोमिटर िथा अन्त्य काउन्त्टर एवं यन्त्रको क्यामलिः रेशन िथा Integrity Audit 

मनतन ििोक्तिि गठन भएको Soflna|];g समिमिले गनेछ — 

 (१) dxflgb]{zsn] tf]s]sf] ववभागको अन्त्ि शलु्क हेने मनदेशक/ l;=l8=s] -संयोिक 

(२)  सतिक्तन्त्धि कायाुलयको प्रिखु –सदस्य 

(३)  सतिक्तन्त्धि कायाुलयको अन्त्ि शलु्क हेने अमधकृि –सदस्य 

(४)  सतिक्तन्त्धि प्रमिष्ठानका धनी वा मनिले िोकेको अमधकार प्राप्त प्रमिमनमध –

सदस्य 

(ख)  समिमिले आवश्यक 7fg]df  ववज्ञको परािश ुमलन सक्नेछ ।  

 (ग)  क्यामलबे्रशन ववमध िथा प्रविया समिमिले िोके ििोक्तिि हनुेछ । 

(घ)  सतिक्तन्त्धि प्रमिष्ठानले फ्लोमिटर िडान गरी उत्पादन गनुपुूव ुसमिमिद्वारा क्यामलबे्रशन 
गराउन ुपनेछ । 

( ङ)  समिमिले क्यामलिः रेशन सतपन्न भएको ldltn] साि ददनमभर ववभागिा प्रमिवेदन पेश 
गनुपुनेछ । 

(च)  क्यामलबे्रशन काय ुकतिीिा @ वषकुो एक पटक clgjfo{ ?kn] गनुपुनेछ । 
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 िर ववभागले आवश्यक ठानेिा वा सतिक्तन्त्धि प्रमिष्ठानले अनरुोध गरेिा 
क्यामलबे्रशनको काय ुसो भन्त्दा पवहले पमन  हनु सक्नेछ ।  

(छ)  फ्लोमिटर lju|]/ dd{t u/] kl5 k|of]u ug'{ clw Soflna|];g ug'{ k5{ . SofnLa|];g 

kl5 ;ldltn] ld6/ / cGo cfjZos kfO{ksf] hf]gL{df l;n ug'{ k5{, o:tf] 

l;nsf] ;'/Iff ug]{ lhDd]jf/L pTkfbssf] x'g]5 .  
 (r) क्यामलबे्रशन गने र सोको पररणाि दरुुस्ि हनुे प्रत्याभमूि ददने कायकुो दावयत्व 

समिमिकःो हनुःेछ । 

५.२.१.६ फ्लोमिटर िडान गlरसकेपमछ इिाििपरवालाले गनुपुने कायहुरु — 

(क)  कारखानािा रहेका फ्लोमिटर र सोसँग सतिक्तन्त्धि िेक्तशनरी सािानहरुको भौमिक  

वववरण कायाुलयिा पेश गनुपुनेछ । सोको एक प्रमि अमभलेखको रुपिा  उद्योगिा 
अद्यावमधक गरी राख्नपुनेछ । 

(ख)  ववयर उत्पादनिा प्रयोग हनुे िेक्तशनरी सािान, मिनको उत्पादन क्षििा, िेक्तशनको 
िोडल नं., उत्पादन शरुु भएको ददन, िवहना, वष ु(मिमि) र क्यामलबे्रशन समिमिले 
क्लामलबे्रशन गरेको मिमि सिेि उल्लेख गरी अमभलेख राख्नपुनेछ । यसको वववरण 
सिैले देख्न ेगरी टाँस सिेि गरी राख्नपुनेछ । 

(ग)  उत्पादन भएको पररिाण, मनष्कासन गररएको पररिाण, गोदाििा िौज्दाि रहेको 
पररिाण र अन्त्य खलुाउनपुने कुराहरु भएिा सोसिेि कारखाना धनीले प्रिाक्तणि गरी 
अद्यावमधक अमभलेख राख्न ु पनेछ । सोको वववरण अन्त्ि शलु्क किचुारी वा 
अन्त्ि शलु्क अमधकृिले खोिेका िखि उपलब्ध गराउन ुपनेछ  ।प्रमिवेदको प्रिाक्तणि 
प्रमि  िोवकएको तयादमभरै सतिक्तन्त्धि कायाुलयिा सिेि पठाउन ुपनेछ । 

(घ)  कारखानािा खवटएका अन्त्ि शलु्क किचुारीले कारखानाको मनतन स्थान र उपकरणिा 
साँचो लगाई मसलछाप लगाउन ुपनेछ — 

(१) उत्पादन स्थल मभर िाने र िावहर आउने प्रवेशद्वारिा,  
(२)  फ्लोमिटर र सो यन्त्रले मडस्प्ले (Display) गने स्थान वा अन्त्य   अनिुमि  प्राप्त  

कुनै िडान भएको यन्त्रिा । 

(ङ)  इिाििपरवालाले फ्लोमिटर स्वचामलि रुपिा िन्त्द हनुे र खोल्ने प्रणाली िडान गनःु ु
पनेछ . प्रणालीिाट िन्त्द भल्भ िेनअुल्ली खोल्ने प्रयास गरेिा प्रणाली प्रयोगकिाुलाइ 
अटोिेटीक नोटीिीकेसन िान ुपछु । 
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५.२.१.७ फ्लोमिटरको िििु tyf a}slNks k|of]u सतिन्त्धी  व्यवस्थाः   
  -s_  फ्लोमिटर मसहिको k|0ffnL वा नेटवर्कि ग lju|]df pBf]un] tt\sfn cGtMz'Ns 

lg/LIfsnfO{ hfgsf/L u/fO{ lju|]sf]  फ्लोमिटर मसहिको k|0fnLaf6 pTkfbg /f]sL 

ljo/sf] k|jfx  -km\nf]_ /f]lsg] u/L lg/LIfsaf6 lzn u/fpg k5{ .  

  -v_  फ्लोमिटर lzn eP kl5 pBf]un] tt\sfn sfof{no / sfof{non] ljefunfO{ 

hfgsf/L u/fO{ pBf]u cfkm}n] dd{tsf] k|jGw ldnfpg' kb{5 . 

      u_ pBf]un]  jf k|0ffnL  dd{t u/fpbf ;DjlGwt sfof{nosf] k|d'v jf lghn] tf]s]sf] 

cGtMz'Ns clws[t / cGtMz'Ns lg/LIfssf] /f]xj/df u/fpg' k5{ / dd{t ePkl5 

Soflna|];g ;ldltsf] /f]xj/df SofnLa|];g u/fO{ pTkfbg शुरु ug'{ k5{ .  

  3_ SofnLa|];gdf k|of]u ePsf] ljo/sf] k/Ldf0fsf] /]s8{ Soflna|];g ;ldltaf6 

k|dfl0ft u/fO /fVg' kb{5 . 

     -ª_ Ps eGb a9L फ्लोमिटरnfO{ Pp6} k|0ffnLdf hf]8]/ klg ;+rfng ug{ ;lsg] . 

ePsf]n] h'g;'s} फ्लोमिटर k|of]u u/]sf] ePtf klg pTkflbt kl/df0f Pp6} k|0fnLdf 

Psd'i6 ;fy} फ्लोमिटर jfO{h, a|f08 jfO{h, 8]6 jfO{h /]s8{ /xg] / ;f]xL cg';f/ 

k|0ffnLaf6 l/kf]6{ h]g]/]6 x'g] Joj:yf ldnfO{Psf] x'gk5{ . 

 

५.२.१.७.!  मनतन अवस्थािा फ्लोमिटर मिग्री  काि  नगने भएको र सोिाट भएको प्रवाहिा गडिड 
भएको िामननेछ —  

(क)  Display Unit िा अंक   नदेक्तखएिा   वा  देक्तखए िापमन  अंक गडिड भई वा 
मिमग्रएर आएिा, 

(ख)  ववन्त्द ु नं. !(फ्लोमिटर) िा देक्तखएको अंकहरु ववन्त्द ु नं. @(िोिल काउन्त्टर) िा 
देक्तखएको भन्त्दा 36L भएिा, वा अस्वभिक बढी िएमा । 

(ग)  ववन्त्द ुनं. @(िोिल काउन्त्टर eGbf ववन्त्द ुनं. ३(kf:r/fO{r ePsf jf]tn jf 

Sofg िाँच्ने ठाउँ) िा jf ववन्त्द ु नं. ३ df  देक्तखएका अंकहरु ववन्त्द ु नं. $ 
(sf6'{g काउन्त्टर) को भन्त्दा 36L भएिा, वा अस्वभिक बढी िएमा । 
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(घ)  ववयरको पररिाण िमि देखाउन ु पने हो वा  हनु ु पने हो त्यो भन्त्दा असािान्त्य रुपिा 
घटी वा िढी भएको देखाएिा, 

ª_  l;n 6'6k"m6 ePdf 

५.२.१.७.२  फ्लोमिटरको गडवढीले गदाु ववयर उत्पादन  प्रवियािा  कुनै िाधा  आएिा pTkfbg 

/f]sL इिाििपरवालाले कारखानािा खवटएको अन्त्ि शलु्क  मनरीक्षकलाई t'?Gt 
िानकारी गराउन ुपनेछ । फ्लोमिटरिा गडिढी भै वा  मिग्रीएर   मनक्तिि रुपिा ववयरको 
प्रवाह  नाप्न  नसक्न ेभएिा  वा ववयरको िोिल  िथा  क्यानको गणना गन ुनसवकन ेभएिा 
लाइन  वा  प्रवाह  हनु ेस्थान  अलग  अलग छुट्टाएर अन्त्ि शलु्क  अमधकृिको मनदेशनिा   
िाँच्न ुपनेछ । यस्िो नाप िाँच  गने  काय ुववयर गोदाििा पठाउन ु  पूव ुनै सतपन्न  

भएको हनु ुपनेछ । त्यसरी नापिाँच गरेको  प्रिाण अनसूुची २२ ििोक्तिि   अद्यावमधक 
गरी अमभलेख राख्न ुपनेछ । 

५.२.१.७.३  अन्त्ि शलु्क  किचुारी -lg/LIfs_ ले प्रकरण नं. ५.२.१.७.२ ििोक्तििको िानकारी 
कायाुलयलाई र  कायाुलयले पमन सोको िानकारी ववभागलाई िरुुन्त्ि  ददनपुनेछ । 

५.२.१.७.४  फ्लोमिटर ववमग्रए/ र प्रणाली dd{t ePsf]  व्यहोरा सिेिको िानकारी ववभागिा  प्राप्त  

भएिा  calibration समिमि साि (&) ददनमभरिा स्थलगि ?kdf  calibration sf] 

nflu pkl:yt x'g' kb{5 . 
५.२.१.७.५   Flow meter र system िििु सतभार गने दावयत्व प्रमिष्ठानको हनुेछ ।  

५.२.१.७.६ वैकल्पिक  व्यवस्थाM Pp6f फ्लोर्िटर र्िगे्रको अवस्थािा  उत्पादन नरोर्कने वैकल्पिक  व्यवस्थाको 
लार्ग k|yd ljGb'df hl8t a}slNks  k\mnf]ld6/ k|of]u ug{ ;lsg] 5 . a}slNks 

k\mnf]ld6/ k|of]u ePsf] gf]6LkmLs];g l;:6daf6 ;a} n]jnsf k|of]ustf{nfO{ hfg] 

Joj:yf x'g' kb{5 / o;sf] nu l;:6ddf /xg] x'g' kb{5 . वैकल्पिक k\mnf]ld6/ 

उत्पादन  भएकोिा पमन  अन्त्ि शलु्क  किचुारी र प्रमिष्ठानले उत्पादनको अमभलेख दरुुस्ि 
गरी मनयमिि राख्नपुनेछ । 

५.२.१.८ (क) फ्लोमिटर िाचँ  िथा  िूल्याकंन  
५.२.१.८.1 अन्त्ि शलु्क किचुारी -lg/LIfs_ को किवु्य — !_ देहायिा उल्लेख भए ििोक्तिि 

फ्लोमिटर ठीक छ वा छैन भनी हरेक ददन िाँच गनु ु कारखानािा खवटएका 
अन्त्िMशलु्क मनरीक्षकको किवु्य हनुेछ — 

(क)  िोिलिन्त्दी  हनु ुपूव ुफ्लोमिटरको िाँच गने। 
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(ख)  फ्लोमिटरिाट ववयर प्रवाह गनुपुूव ुनै उत्पादन गने िेक्तशन सिा छ छैन िाँच्ने 
।  

(ग)  ववयर प्रवाह  हनु ेववन्त्द ु(फ्लोमिटर) िा मसलिन्त्दी  िथा िाल्चा  लगाए  नलगाएको 
सिेि िाँचिझु गने अथवा  यमि पररिाण प्रवाह भै गयो भने्न देखाउने िाकस र 
अन्त्य  िापन गने सिै िेक्तशन  भएका ववन्त्दिुा  शीलिन्त्दी  भए  नभएको हेने । 

(घ)  फ्लोमिटर, िोिल काउन्त्टर, कतप्यूटर र अन्त्य नेटववकुङ्गका िेक्तशनहरुको िाँच 
गने । 

(ङ)  कतप्यूटर िाँच गने र त्यसिा  भएको पूववुि  अक्तन्त्िि  अमभलेख हेरी मभडान गने।   

(च)  िोिल काउन्त्टरको र फ्लोमिटरको अक्तन्त्िि  अंक िाँच्ने, सोको अमभलेख राख्न ेर 
त्यसको पनुरावकृ्ति   गने र अन्त्य   िाँच्नपुने भनी  िोवकएका सिै काय ुगने ।  

5_ k|lti7fgn] kmnf]ld6/ dd{t u/fpbf /f]xj/df /xg] . 

-h_ l;:6d km]lno/ jf l;:6d aGb ePsf] jf 8f6f /]s8{/ / l;:6d ;+rfng 

gePsf] ;dodf ljo/ k|jfx x'g glbg] / o:tf] cj:yfdf ljo/ k|jfx ePsf] 

z+sf nfu]df cGtMz'Ns clws[tnfO{ t'?Gt hfgsf/L lbg] .  

 

           

   @_उत्पादन  प्रवियािा  प्रयोग भएका सिै िेक्तशनरी सािान, िोिल र क्यान हरेक ददन 
ठीक छन /छैनन  भनी देहाय  अनसुार िाँच्ने —  

(क)  कतप्यटुर, नेटववकुङ्गका िेक्तशन वा  अन्त्य कुनै िेक्तशन भए सो  िाँच्ने ।  

(ख)  प्रत्येक फ्लोमिटर र िोिल काउन्त्टर राम्रोसँग सञ्चालन भैरहेका छन  वा छैनन  
भनी  िाँच्ने ।  

(ग) प्राववमधक समिमि  वा  क्यामलबे्रशन  समिमिलाई आवश्यक सहयोग पयुाुउने । 

(घ)  सतपन्न गरेका कायकुो प्रमिवेदन  पाक्तक्षक रुपिा  कायाुलयलाई ददनःे। 

-ª_ k|s/0f %=@=!=(=@ cg';f/ cg';"rL @@ sf] clen]v k|df0fLt u/L sfof{nodf 

k7fpg] . 

   

  3_ अन्त्ि शलु्क मनरीक्षकले फ्लोमिटर र िोटल काउन्त्टर िथा  ववन्त्द ुनं. २ को काउन्त्टर 
िाँचगदाु अथवा  अन्त्य स्थानहरुिा राक्तखएका मिटरहरु िाचँ गदा ुखरािी  भएको देक्तखएिा 
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र िी मिटरले उक्तचि पररिाण मनक्तिि रुपिा  देखाउन  नसकेको पाइएिा  मनतनानसुार 
गनुपुनेछ  
(क)  कुन मिटर, के कमि कारणले कुन  मिमििा, कमि िेला  मिमग्रएको हो भन्ने पूण ु

वववरण राख्न ु पनेछ ।सोको िानकारी मछटो साधन वा अनलाइनद्वारा कायाुलय 
प्रिखु सिक्ष पठाउनपुनेछ ।  

(क!) b'3{6gfj; ld6/sf] l;n tf]l8Psf] b]lvPdf pBf]u k|ltlglwsf] /f]xj/df d'r'Nsf 

v8f u/L t'?Gt sfof{no k|d'vnfO{ hfgsf/L u/fpg kb{5 . l;n tf]l8Psf 

sf/0fn] cGtMz'Ns r'xfj6 ePsf] श+sf ePdf sfof{no k|d'vn] cg';Gwfg ug{ 

;Sg]5 . 

(ख)  ववयर उत्पादक  वा  इिाििपरवालालाई सिेि यो िेक्तशन  मिग्रकेो छ भनी   
िरुुन्त्ि  िानकारी ददनपुनेछ । 

(ग)  सूचना पाटी (Notice Board)  िा टाँस गनुपुने — “यो िेक्तशन मिग्रकेो छ” भन्न े
िानकारी गराउने सूचना सिैले देख्न े र िझु्ने गरी  सूचना पाटी (Notice 

Board)  िा / d];Lgdf ;d]t टाँस गने . 
 

५.२.१.८.#  अन्त्ि शलु्क  अमधकृिको किवु्य  
फ्लोमिटर िडान गरेपमछ अन्त्ि शलु्क मनधाुरण प्रणाली प्रभावकारी र पररणाििखुी 
िनाउनका मनमिि फ्लोमिटर ठीक छ छैन र सो िेक्तशनले काि गरेको छ/छैन भन्न ेिाचँ 
गने दावयत्व अन्त्ि शलु्क अमधकृिको हनुेछ ।  

अन्त्ि शलु्क अमधकृिले मनतन किवु्य मनवाहु गनुपुनेछ  
(क)  प्रमिष्ठानिा खवटएको अन्त्ि शलु्क मनरीक्षकको काय ुसतपादन र मनिले राखेको 

अमभलेख ठीक भए नभएको, मनिले आफ्नो किवु्य र दावयत्व   ठीकसँग मनवाुह 
गरे नगरेको अनगुिन, मनरीक्षण गरी मनदेशन  ददने  . 

(ख)  िामसक रुपिा फ्लोमिटरको चेक िाँच गने  . 

(ग)  फ्लोमिटरको मडस्प्ले अंक, काउन्त्टरको अंक र सोको कतप्यूटरिा देक्तखने अंक 
मभडान गने । आवश्यकिा अनसुार सो काय ु गनकुा लामग एक एक गरेर 
(Manually) नै पररिाण गणना गरी िाँच गनःुे  .  
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(घ)  प्रमिष्ठान िथा अन्त्ि शलु्क मनरीक्षकले राख्नपुने  अमभलेख र ददन ु पने प्रमिवेदन 

अद्यावमधक गरे नगरेको हेने र  अमभलेख अद्यावमधक गन ुलगाउने . 
(ङ)   Flow meter dd{t x'Fbf k|lti7fgdf pkl:yt x'g] / a}slNks ld6/ 

k|of]u ePsf] k|dfl0ft ug]{ . 
(च)  l;:6d km]lno/ jf l;:6d aGb ePsf] jf 8f6f /]s8{/ / l;:6d ;+rfng 

gePsf] ;dodf ljo/ k|jfx gePsf] olsg ug]{ / o:tf] cj:yfdf ljo/ k|jfx 

ePsf] z+sf nfu]df cfjZos cg';Gwfg ug]{ .  

-5_ मनयिावलीद्वारा िोवकएका  अन्त्य  काय ुगने .  

-h_ चेकिाँच गरेको कायकुो प्रमिवेदन चेक िाँच गरेको साि ददनमभर  कायालुयिा  ददन े
र कायाुलयले िरुुन्त्ि  ववभागलाई िानकारी ददनपुनेछ ।  

५.२.१.९  सफ्टवेयर र नेटववकुङ सतिन्त्धी व्यवस्था 
५.२.१.९.१  कतप्यूटर सफ्टवेयर सतिन्त्धी शि ुर व्यवस्था  

(क)  इिाििपर प्राप्तकिाुले फ्लोमिटरका साथिा सोको डाटा संचालन र प्रशोधन गने 
सफ्टवेयर सिेि िडान गनु ुपनेछ । सफ्टवेयरका लामग कतप्यूटरको अमनवाय ु
व्यवस्था गनु ुपनेछ । 

(ख)  फ्लोमिटरिा िडान हनुे सफ्टवेयर Volume Counter/Bottle Counter िाट 
प्राप्त हनुे अमभलेखहरु हरेक ५ (पाँच) ;]s]08df Update  गने क्षििा भएको 
हनु ुपनेछ । 

(ग)  एक  पटक कतप्यूटरिा प्रववष्टी भैसकेको अमभलेख कुनै वकमसिले िेटाउन वा 
हेरिेर गन ुनमिल्न ेहनु ुपनेछ । यदद  कुन ैवकमसिले वा  कुन ैकारणवश त्यस्िो 
भएिा कतप्यटुरिा सोको स्वि अमभलेख (Automatic Recording) भई 
रहनपुनेछ । 

(घ)  स्वि  प्राप्ती हनुे अमभलेख कतप्यूटरिा प्रववष्टी िथा डाटा व्याक अप सरुक्तक्षि 
रहनपुनेछ । प्रववष्टी भएको अमभलेख  MIS (Management Information 

System) प्रयोिनका लामग आवश्यक प्रमिवेदन सक्तिलैसँग ियार हनुे वकमसिको 
हनुपुनेछ । 

(ङ)  यसरी िडान हनुे सफ्टवेयर कतिीिा   पमन Window Compatible हनुपुनेछ ।  
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(च)  सतिक्तन्त्धि कायाुलय िथा ववभागले उि सफ्टवेयर प्रयोग भएको कतप्यूटरिा  
Remote Location िाट  पहुँच (Access)  गन ुर Connection गन ुसवकन े
हनुपुनेछ । 

 (छ) सफ्टवेयर िथा अन्त्य प्रणाली Supervisory control and data 

acquisition (SCADA) Control System िा आधाररि हनुपुने िथा 
फ्लोमिटर लगायिका उपकरणहरुको Monitoring/Supervision 

वेििाट गन ुसवकने हनुपुनेछ । 

(ि) सफ्टवेयर प्रणाली Web API/Services को िाध्यििाट ववभागको सभरुिा 
Real Time or Near Real Time िा डाटा पठाउन सक्ने हनुपुनेछ । 

(झ) सफ्टवेयरिा Graphical User Interface (GUI) िािुि उत्पादन प्रविया, 
हरेक लाइनिा फ्लोमिटरको डाटा, विलरिाट िोिल/क्यानिा   ववयर 
भरेपमछ मियरको िोिल/क्यान संख्या गणना, िोिलिन्त्दी   भएको काटुुन 
गणना Live Visualization गने व्यवस्था हनुपुनेछ । 

(ञ) सफ्टवेयरले उत्पादनको िििा भएको वास्िववक ििी (Loss), Graphical 

report for Loss, Password Protected Web View, Report filter 

on custom dates, report Excel sheet र PDF िा Export गनुकुा 
साथै िोके अनसुारका अन्त्य ररपोटुहरु ियार गन ुसक्ने हनुपुनेछ । 

(6)  l;:6d rnfpg] सफ्टवेयर प्रयोग भएको कतप्यूटरिा  l;:6d;+u c;DjlGwt 

ljifo k|f];]; ug{ jf /]s8{ ug{ kfO{g] 5}g / o:tf] sDKo"6/ cGo sfdsf 

nflu k|of]u ug'{ x'b}g ।  

-7_ l;:6d rn]sf] sDKo"6/ / 8f6f /]s8{/ kfj/ km]lnP/ jf cGo sf/0fn] ;68fpg 

ePdf ljo/ k|jfx :jtM aGb x'g' kb{5 / l;:6d aGb ePsf] / v'n]sf] nu 

/xg] tyf gf]6LkmLs];g klg :jtM k|of]u stf{df k'Ug] Joj:yf x'g' k5{ . 

-8_  hl8dt l;:6d integrity audit ;DjlGw sfo{ ug{ ldNg] x'g' k5{ . 
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५.२.१.९.२  अन्त्ि शलु्क -lg/LIfs _ किचुारीले प्रत्येक उत्पादन मसफ्टको गणना भएको Volume 

Counting/Bottle Counting  का अमभलेखहरु इिाििपरवालाद्वारा प्रिाक्तणि गराई 
अनसूुची २२ ििोक्तिि अमभलेख राख्नपुनेछ । सो अनसूुची  ििोक्तििको अन्त्ि शलु्क 

िामसक वववरण अको िवहनाको २५ गिे मभर  कायालुयिा   ददनपुनेछ । 

५.२.१.९.३  नेटववकुङ सतिन्त्धी शि ुर व्यवस्था  
 (क)  इिाििपरवालाले आफ्नो प्रमिष्ठानिा रहेको कतप्यूटर सभरुको डाटा 
ववभागिा स्वचामलि रुपिा पठाउने, सतिक्तन्त्धि कायाुलयलाई उपलब्ध गराउने, 

अनलाइन िाध्यििाट ररपोटु हेने िथा उत्पादन प्रविया अनलाईन अनगुिन गन ु
सवकने गरी नेटववकुङ्ग गनुपुनेछ । 

 (ख)  नेटववकुङ्ग गन ु आवश्यक पने भौमिक िथा प्राववमधक पूवाुधार र मिनको 
आवश्यकिानसुार िििु सतभार गने दावयत्व  पमन  इिाििपरवालाको  हनुेछ  । 

(ग)  नेटववकुङ्ग कुनै कारणवश काि नगने भएिा वा ववमग्रएर उत्पादन  भएको सियिा   
काि नगरेिा सतिक्तन्त्धि प्रमिष्ठानिा खवटएको अन्त्ि शलु्क  मनरीक्षकले अनलाइन 
गनुपुने डाटा सरुक्तक्षि राखी सोको व्याक अप डाटा नेटववकुङ्ग सचुारु भएपमछ 
कायाुलयिा ट्रान्त्सिर गनुपुनेछ । 

(घ) प्रणालीको संचालन र डाटा भण्डारणको लामग प्रयोग हनेु िूल सभरु र अन्त्य 
उपकरणहरु प्रमिष्ठान पररसर मभर हनुपुने, उि सभरुको डाटा र प्रणालीको 
ब्याकअप अको सभरुिा हनेु व्यवस्था मिलाईनपुने, िूल सभरु र अन्त्य 
प्रणालीहरुले स्वचामलि रुपिा ववभागको प्रणालीिा डाटा पठाउन सक्ने 
हनुपुनेछ । 

(ङ) प्रणालीको संचालन र डाटा भण्डारणको लामग प्रयोग हनेु िूल सभरु र अन्त्य 
उपकरणहरुिा ववभाग र कायाुलयको पहुँच समुनक्तिि गररनपुनेछ । 

 

Specification of Electromagnetic Flow meters and quantity measurement 

system for beer industries 

1. Scope   
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This specification describes the principle, construction and main 

features of electromagnetic Flow meters for the measurement of flow 

rate of a conductive liquid in a closed conduit running full. This 

specification is recommended for beer industries.  

2. Construction and operating principle 

As per ISO_6817_1992 - Measurement of conductive liquid flow in closed 

conduits - method using electromagnetic Flow meters. 

3. Specification 

3.1. General 

• It should be constructed so as to meet hygienic requirement as per 
National/International standards. 

• It should be suited for batch, filling and injection process. 

• Must be suitable for measure the volume of all kind of beer 
regardless of Alc % and density. better if can indicate/detect the alc 
% 

• Should able to measure Rate of flow and total volume flowed.  

• Should detect the liquid passed through system whether it is water 
of beer or cleaning solution.   

• Should have multiple choice of measurement unit like l/s, l/minute, 
Kl/hour etc. and also should calculate total volume measured till 
desired time (till now) 

• Should able to keep the cumulative volume measured and volume 
measured per run with respect to date and time.  

• Volumetric measurement should be in m3, liters, gallons etc. 

•  All electrical characteristics should be valid at an ambient 
temperature -10 C to + 100 degree Celsius, unless otherwise 
stated. 

 Reporting system (general Specification) 

1. System should catch all data in less than a Five (5) seconds and 

should not miss a single bottle.  
2. System should generate Report of each shift (from opening the 

valve up to closing)/ each batch (entered by operator). 
3. System must generate a report Product wise (...xx beer 5% Alc 

etc) specifying date, batch etc.  



 

13 
 

4. System must generate a weekly, monthly, cumulative report 
Product wise (...xx beer 5% Alc etc) specifying date, batch, flow 

meter number etc.  
5.  System must generate a till date cumulative report Product 

wise (...xx beer 5% Alc etc) specifying date, batch, Flow meter 
number etc in a single sheet and also should possible to search 

and make a report by selecting parameters like batch, date, 
product name etc.  

6. Cumulative data and other production data only can be 
manipulated by Supreme users, not by operator and admin.  

7. The counters should be at least four: 1. Total volume inlet 2. 
Total bottle filled 3. Total bottle passed after pasteurization 

and 4. Total Cartons.  
8. Should be simulate multiple flow meters and other sensors set 

in a single system so when one flow meter is broken and closed 

next will be in operation and in a cumulative data measurements 
from each flow meter should be combined in a single report and 

should not be missed.  
9. The loss report, CIP (Cleaning Solution) report, Oxygenated 

beer and  total product excisable should be customized by 
subtracting the data from required counting points mentioned in 

point 7.  
8. must report  when the system shutdown and opened. 

• Type test should be according to OIML R 117. 

3.2. Operational Specifications 

• Accuracy       -+-0.75 % of 
measured volume in liter 

• Reproducibility      0.25% of measured 
volume 

• Ambient temperature of floor  -100 C to + 500 c 

• Robustness: IP 67/IP68, vibration tolerance= 1g, 10 to 500 HZ 

• Liquid 

o Minimum Fluid Conductivity 5 u S/cm 

o Temperature range  -300 C to + 1000 c 

o Maximum inlet pressure  10 bar 

o Flow unidirectional or bidirectional flow 

3.3. Material/construction 
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Meter Tube Stainless Steel 

Housing Stainless Steel/Aluminium/PPONoryl 

Liner/coating Appropriate 

Electrode Stainless-steel/Hastelloy/Platinum-

Iridium/Tanatalum/Titanium 

Mounting/connections Clamp/Flanges 

Size DN 25 to 100 according to Capacity 

 

3.4. Secondary device/Electronic Module 

• Flow meters should have one or two secondary devices. For 
example, separate electronic module and terminal box etc. 

• Electronic module should be based on microprocessor. 

• It should be consist of appropriate displays unit. 

• The output and display will remain as follows when power fails. 

• System output should be digital pulse output for 
electronic/electro mechanical counter. 

• It should be provided with data communication network for 
central data collection or control. 

• It should have batch control function. 

• It should have more than one volume counter. Each volume 
counter may be independently cleared or preset to a specific 
value. 

• It should have different types of memory (volatile and non 
volatile) depending on the value of a control variable following 
a reset or a power failure, and the states of write protection.  

• It should have functioned for automatic zero point correction.  

• It should have function to stop signal from internal preset 
counter. 

• Power supply is according to manufacturer rating. 
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4. Specification of Software 

• Flow meter Control Software shall capture records from Volume 

Counter and Bottle Counter in every five seconds and update reports in 

every five minutes. 

• System should be highly secure and shall have security compliance 

against top vulnerabilities defined in OWASP. 

• Software shall automatically record data from flow meter and other 

equipment to database. 

• Software shall not allow deletion or alteration of records. Software shall 

record activity log of all transactions and records as well as audit log in 

database. Any alteration in data shall be logged properly in the 

database. 

• Software shall generate customized MIS reports as per requirement. 

• Software shall be compatible with Microsoft Windows or Linux 

Operating System. 

• Software shall have multiple roles and privilege for users. 

• The system must log and generate report of cumulative production and 

batch production even when batch production is adjusted zero or reset. 

It shall send notification to admin users in such case.  

• Software and other systems shall be based on Supervisory control and 

data acquisition (SCADA) Control System. Software shall be able to 

monitor and supervise whole production process visualization through 

web. 

• Software shall be able to send records of productions to IRD main 

server in Real Time or Near Real Time via Web API/Services. 

• Software shall have Graphical User Interface (GUI) to visualize 

production process, live feed of flow meter, count of beer bottle/can, 

count of boxes etc.  

• Software shall have features of recording actual loss during production, 

Graphical report for Loss, Password Protected Web View, Report filter 

on custom dates, export reports to Excel sheet and PDF. 
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• Should able to close and open the valve of flow meter and must record 

and notify the all users automatically when operator tries to open valve 

manually.  

• System must capable to stop the beer flow when the system computer 

and data recorder stops working or shutdown. 
5. Levels of System users and their Authority 

➢ Super user: IRD or concerned Inland Revenue Office shall have remote 

access to server and database and manipulate Cumulative record and 

production data. 

➢ Admin user:  Excise Inspector /Excise Officer shall only view the generated 

customized reports and shall only be able to reset batch production 

record. 

➢ Operator user: Factory level user/Tax officer shall only view the generated 

customized reports. 

 

6. Condition to System suppliers for maintenance of System 

➢ Should have a Dedicated Service and installation team for Support the installed 
product. 

➢   Should providing 24X7 online support.  
➢  On call service also available for this product. 
➢  Within 24HRS on site Visit available during breakdown. 
➢  Warranty for this product minimum 2 years. 
➢   Installation Time Within 2 Weeks of Confirm order. 
 

7. Components  of quantity measurement system (for 1 set) (फ्लोमिटर ;lxtsf] k/Ldf0f 

dfkg k|0ffnL_ 

• Flow meter ( To measure volume) 

• Temperature Sensor 

• Conductivity meter and PH meter 

• Alcohol % meter 

• Oxy-meter to measure dissolve oxygen ( range 20 to 2000 ppb of D.O )  

• Bottle /Can Counters 

• Other required sensors and devices as directed by IRD 

 


